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1 . Le present rapport d'examen preliminaire international, etabli par I'administaration chargee cle I'examen preliminaire 
international, est transmis au deposant conformement a 1'article 36. 

2. Ce RAPPORT comprend 7 feuilles, y compris la presente feuille de couverture. 

H II est accompagne d'ANNEXES, c'est-a-dire de feuilles de la description, des revendications ou des dessins qui ont 
ete modifiees et qui servent de base au present rapport ou de feuilles contenant des rectifications faites aupres de 
I'administration chargee de I'examen preliminaire international (voir la regie 70.16 et I'instruction 607 des Instructions 
administratives du PCT). 

Ces annexes comprennent 6 feuilles. 



3. Le present rapport contient des indications relatives aux points suivants: 
I Base du rapport 



Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibilite 
d'application industrielle 

Absence d'unite de ('invention 

Declaration motivee selon Particle 35(2) quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibilite 
d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

Certains documents cites 

Irregularites dans la demande intemationale 

Observations relatives a la demande intemationale 



II 
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III 




IV 
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VI 
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VII 




VIII 
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RAPPORT D'EXAMEN 
PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 



Demande Internationale n° PCT/FR99/02899 



I. Base du rapport 

1 . Ce rapport a §t6 redig£ sur la base des elements ci-apr&s (les feuilles de remplacement qui ont 6\6 remises £ 
I'office recepteur en r&ponse it une invitation faite conformgment a I'article 14 sont considerSes dans le present 
rapport comme "initialement d&posees" et ne sont pas jointes en annexe au rapport puisqu'elles ne contiennent 
pas de modifications (r&gles 70. 16et 70. 17).) : 

Description, pages: 

1-21 version initiale 

Revendications, N°: 

1 -22 regue(s) avec t£l£copie du 1 4/09/2000 
Dessins, feuilles: 

1/14-14/14 version initiale 

2. En ce qui concerne la langue, tous les elements indiques ci-dessus etaient a la disposition de I'administration ou 
lui ont 6te remis dans la langue dans laquelle la demande internationale a ete deposSe, sauf indication contraire 
donnee sous ce point. 

Ces elements etaient a la disposition de I'administration ou lui ont §te remis dans la langue suivante: , qui est : 

□ la langue d'une traduction remise aux fins de la recherche internationale (selon la regie 23.1 (b)). 
. □ la langue de publication de la demande internationale (selon la regie 48.3(b)). 

□ la langue de la traduction remise aux fins de I'examen preliminaire internationale (selon la r&gle 55.2 ou 



3. En ce qui concerne les sequences de nucleotides ou d'acide amines divulguees dans la demande 

internationale (le cas §cheant), I'examen preliminaire internationale a §te effectue sur la base du listage des 



□ contenu dans la demande internationale, sous forme ecrite. 

□ depose avec la demande internationale, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

□ remis ult^rieurement & ('administration, sous forme ecrite. 

□ remis ulterieurement a I'administration, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

□ La declaration, selon laquelle le listage des sequences par ecrit et fourni ulterieurement ne va pas au-del& 
de la divulgation faite dans la demande telle que deposee, a et§ fournie. 

□ La declaration, selon laquelle les informations enregistrees sous dechiffrable par ordinateur sont identiques & 
celles du listages des sequences Presente par ecrit, a £t£ fournie. 

4. Les modifications ont entrain^ I'annulation : 



55.3). 



sequences : 
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□ 



de la description, 



pages : 



□ 



des revendications, n' 



□ 



des dessins, 



feuilles : 



5. □ Le present rapport a 6te formula abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont et6 considerees 
comme allant au-del& de I'expose de I'invention tel qu'il a §t§ depos6, comme il est indiqu§ ci-apr6s (regie 



(Toute feuille de remplacement comportant des modifications de cette nature doit etre indiquee au point 1 et 
annexee au present rapport) 

6. Observations compl^mentaires, le cas echeant : 



III. Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibility ^application 
industrielle 

1 . La question de savoir si I'objet de I'invention revendiquee semble etre nouveau, impliquer une activity inventive 
(ne pas etre Evident) ou etre susceptible d'application industrielle n'a pas ete examinee pour ce qui concerne : 

□ I'ensemble de la demande internationale. 
H les revendications n 08 20-22. 



□ la demande internationale, ou les revendications n os en question, se rapportent & I'objet suivant, a regard 
duquel I'administration chargee de I'examen preliminaire international n'est pas tenue effectuer un examen 
preliminaire international (prGciser) : 



H la description, les revendications ou les dessins (en indiquerles §l&ments ci-dessous), ou les revendications 
n os 20-22 en question ne sont pas clairs, de sorte qu'il n'est pas possible de formuler une opinion valable 
(pr£ciser) : 
voir feuille separee 

□ les revendications, ou les revendications n os en question, ne se fondent pas de fagon adequate sur la 
description, de sorte qu'il n'est pas possible de formuler une opinion valable. 

□ il n'a pas ete etabli de rapport de recherche internationale pour les revendications n os en question. 

2. Le listage des sequences de nucleotides ou d'acides amines n'est pas conforme a la norme prevue dans 
I'annexe C des instructions administratives, de sorte qu'il n'est pas possible d'effectuer un examen pr§liminaire 
international significatif: 

□ le listage pr6sent6 par 6crit n'a pas ete fourni ou n'est pas conforme & la norme. 

□ le listage sous forme d£chiffrable par ordinateur n'a pas 6t6 fourni ou n'est pas conforme & la norme. 



70.2(c)) : 



parce que : 
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V. Declaration motivee selon I'article 35(2) quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibilite 
d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

1. Declaration 

Nouveaut6 Oui : Revendications 1-22 

Non : Revendications 

Activity inventive Oui : Revendications 

Non : Revendications 1 -22 

Possibilite d'application industrielle Oui : Revendications 1-22 

Non : Revendications 



2. Citations et explications 
voir feuille separee 



VII. Irregularis dans la demande internationale 

Les irregularites suivantes, concernant la forme ou le contenu de la demande internationale, ont £t£ constat£es : 
voir feuille separee 



VIII. Observations relatives a la demande internationale 

Les observations suivantes sont faites au sujet de la clarte des revendications, de la description et des dessins 
et de la question de savoir si les revendications se fondent enti&rement sur la description : 
voir feuille separee 
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POINTS III ET VIII 

1 . L'objet de la revendication 20 n'est pas clair pour les raisons suivantes. 

1.1. elle concerne un procede de fabrication d'une coiffe selon la revendication 1 , done 
d'une coiffe comportant deux lignes d'affaiblissement. Par ailleurs la ligne 
d'affaiblissement haute est consideree comme facultative (voir "on forme au 
moins un moyen complementaire choisi parmi ladite ligne d'affaiblissement haute, 
ledit moyen de renfort haut, ledit ") 

1 .2. Plusieurs elements de la coiffe auxquels il est fait reference dans la revendication 
20 (lesdits moyens de renfort haut ou bas, ledit moyen de fixation au goulot de la 
partie basse, les bordures axiales, les cannelures) ne sont pas definis dans la 
revendication 1 . Comme la revendication 20 peut se referer a la seule 
revendication 1, l'objet de la revendication 20 n'est pas clairement defini. 

Un rapport d'examen preliminaire complet ne peut done pas etre etabli pour ces 
revendications (voir toutefois POINT V.5 ci-dessous). 

POINT V 

2. Le document FR-A-387 267 decrit une coiffe de surbouchage a ouverture facile, 
typiquement conique, comprenant une tete et une jupe, en materiau en feuille, 
pour recipient (bouteille de vin effervescent) ferme par un bouchon a tete avec un 
moyen de solidarisation du bouchon au goulot du recipient du type muselet 
metallique dote d'un fil de serrage passant sous la bague de verrerie du goulot et 
formant une torsade d'ouverture (voir notamment page 2, le dernier paragraphe 
de la description), comprenant un moyen d'ouverture facile forme sur ladite jupe 
par deux lignes d'affaiblissement. 

Une premiere ligne d'affaiblissement (c), dite basse, est positionnee sur la coiffe a 
une hauteur H qui definit une partition de la coiffe avec une partie dite haute et 
une partie dite basse, hauteur telle que, apres assemblage de la coiffe et du 
recipient ferme, la rupture de la ligne d'affaiblissement, lors d'une premiere 
ouverture, permette, apres avoir ote la partie haute, d'acceder au moyen de 
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solidarisation, la partie basse restant intacte sur le goulot (voir page 2, dernier 
paragraphe de la description). 

Une seconde ligne d'affaiblissement (b), dite haute, est espacee vers le haut de la 
ligne basse d'une distance L, les lignes d'affaiblissement haute et basse delimitant 
une bandelette d'ouverture de largeur L dont I'extremite forme une languette de 
prehension (voir la figure 2). 

La languette de prehension presente a ses extremites haute et basse des 
encoches destines a orienter la dechirure de la bandelette d'ouverture lors de la 
premiere ouverture (voir page 2, lignes 1-11 et figures). 

Lors de la premiere ouverture du recipient la bandelette obtenue en obtenue en 
tirant manuellement sur la languette de prehension entraTne avec elle la totalite de 
la partie haute de la coiffe (page 1, lignes 1-10, 26-31, 50-58). 

3. La coiffe de surbouchage selon la revendication 1 ne differe de cet etat de la 
technique qu'en ce que la distance L entre les deux lignes d'affaiblissement 
(autrement dit la largeur de la bandelette) est au moins egale a 0,5 H (H etant la 
hauteur entre la ligne d'affaiblissement basse et I'extremite superieure de la 
coiffe). 

4. L'objet de la revendication 1 consiste done a selectionner le rapport L / H afin 
d'obtenir les meilleurs resultats. Le rapport revendique se situe dans un intervalle 
relativement large (entre 0,5 et 1). Une telle selection ne peut etre consideree 
comme inventive que si la coiffe ainsi obtenue produit des effets inattendus ou 
presente des proprietes inattendues par rapport aux autres valeurs possibles. Les 
effets qui en resultent sont dans le cas present aisement previsibles pour I'homme 
de metier ou peuvent etre mis en evidence par des essais de routine. Par 
consequent, l'objet de la revendication 1 n'implique pas d'activite inventive (Article 
33 PCT). 

5. Pour autant que l'objet de le revendication 20 puisse etre examine (voir point 111.1 
ci-dessus), il semble qu'il n'implique pas une activite inventive. 
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Toutes les etapes de fabrication definies dans le revendication 20 ne sont pas 
decrites en detail dans le document FR-A-387 267. Ces etapes sont toutefois les 
etapes de fabrication que I'homme de metier mettrait en oeuvre ne maniere 
naturelle pour fabriquer la coiffe (certaines etapes, notamment celles concernant 
I'utilisation d'adhesif, sont bien connue de I'homme de metier, voir par exemple 
US-A-2 666 542). 

Uobjet de la revendication 20 n'implique done pas une activite inventive (Article 33 
PCT). 

Les revendications dependantes 2-19 et 21 ,22 concernent de legeres 
modifications de construction de la coiffe decrite dans la revendication 1 . Ces 
modifications sont connues en soi dans le domaines (ce domaine incluant 
egalement les coiffes pour bouteilles de vin non effervescent) ou entrent dans le 
cadre des competences normales de la personne du metier, les avantages qui en 
resultent etant aisement previsibles. En consequence, I'objet de ces 
revendications n'implique pas non plus une activite inventive. 



La description ne Concorde pas avec les revendications, comme I'exige la regie 
5.1 a) iii) PCT (de nombreux modes de realisation decrits ne sont pas couverts 
par la revendication 1). 



POINT VII 
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1. Coiffe de surbouchage a ouverture facile (I), typiquement conique, comprenant une 
5 t£te (5) et une jupe (4), en m&teriau en film ou feirille, pour recipient ou bouteille de vin 
effervescent (2) ferme' par un bouchon (8) a t£te (80) avec un moyen de solidaiisation du 
bouchon au gouiot dudit recipient, typiquement an muselet mitallique 0) d'un fil 
de serrcge (30) passaat sous la bague de verrerie (20) du gouiot de ladite bouteille et 
fbrmant une torsade d' ouverture ou oeillet (31), comprenant un moyen d 1 ouverture facile 
10 forme sur ladite jupe par deux lignes d'afeibiissement, et caractensee en ce que, 

a) une ligne d'affaiblissement (44), dite basse, est positiormee sur la coiffe a une hauteur 
H qui deficit une partition de ladite coiffe avec une partie dite haute (10) et une partie 
dite basse (11), hauteur telle que, apres assemblage de ladite coiffe et dudit recipient ou 
de ladite bouteille ferme, la rupture de ladite ligne d'afiaiblissement (44), lors d'une 

l 5 premiere ouverture dudit recipient ou de ladite bouteille, pennette, apres avoir dte ladite 
partie haute (10), d'acceder audit moyen de solidarisarion, ladite partie basse (11) 
restant intacte sur le gouiot, 

b) une ligne d'af&iblissement (43), dite haute, espacee, en totality ou en partie, vers le 
haut de la ligne dite basse d'une distance L au morns egale a 0,5. H, H etant la hauteui 

20 entre la ligne dite basse et l'extrehiitS superieure ou sommet de ladite coiffe (1), les 
lignes d'afiaiblissement ta M? (43) et basse (44) delimitant une bandelette d 1 ouverture 
(45) de Iargeur L dont l'extremitS forme une languette de prehension (46), 

c) ladite languette de pienension (46) presente, a ses extremites, haute et basse, des 
encoches ou eMdements (460, 461) destines a orienter la dechirure de la bandelette 

25 d* ouverture (45) lors de ladite premiere ouverture, 

de maniere a ce que, lots de ladite premiere ouverture dudit recipient ou de ladite 
bouteille, ladite bandelette d 1 ouverture (45), obtenue en urant manuellement sur la 
languette de prehension (46), entrame avec elle la totality de ladite partie haute (10). 

30 2) Coiffe selon la revendication 1 dans laquelle ladite ligne d'afiaiblissement haute (43) 
constrtue typiquement une ligne d'affaiblissement partielle (430). 
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3. Coiffe selon une quelconque des revendications 1 & 2 dans laquelle ladite languette de 
prehension (46) est positionn6e selon une generatrice dudit cone et situee entre les deux 
Iignes d'affaiblissement (43, 44) et solidaire de ladite bandelette d'ouveiture (45), ladite 

5 languette (46) utilisant les encoches (460,461) pour orienter automatiquement Feffort de 
d&hirement lors de rouverture de ladite coiffe vers les deux lignes d'affaiblissement 
(43.44), de mani&e k effectuer une ouverture facile de ladite coiffe, assuxant Fim£grit£ 
de la partie basse restante (11) de ladite coiffe situee au-dessous de ladite ligne basse 
(44) 9 et degageant ledit muselet (3) au cas ou celui-ci serait present. 

10 

4. Coiffe selon une quelconque des revendication 1 a 3 dans laquelle ladite languette 
(46) compxend des encoches ou evidernents (460, 461) formes dans ledit mafc&iau en 
film ou feuille sonstituant ladite coiffe, 

15 5, Coiffe selon une quelconque des revendications 1 k 4 dans laquelle la largeur L a de 
ladite languette (46) va de 0,SX £ L, avec L allarrt de 1,5 a 4 cm. 

6. Coiffe selon une quelconque des revendications 1 a 5 dans laquelle ladite partie basse 
(1 1,65) compxend un moyen de renfort dit renfort bas (67) augmentant les propri&es 

20 mecaniques de tout ou partie de ladite partie basse (11 ), et adh&ant sur tout ou partie de 
la face intdxieure de ladite partie basse (11,65), et au mains le long de ladite ligne 
d'aflfeiblissement basse (44) et parall&ement a cette derniere, ledit renfort bas (67) 
pouvant oomprendre, sur tout ou partie de sa surface, une couche adhesive activable 
destin6e a adherer audit goulot 

25 

7. Coiffe selon la revendication 6 dans laquelle la totality dudit renfort bas (67) 
comprend une couche activable et forme une bandelette (68) circulaire, d'une largeur au 
moins egale a 5 mm et pouvant s'&endre sur lout ou partie de la hauteur de ladite partie 
basse (1 1), et jouxtant an moins le bord superieur de ladite parde basse (1 1), ie long de 

30 ladite ligne d r afiEaiblissement basse (44) et paraUeiemenx & cette dernier e. 
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8. Coiffe selon une quelconque des revendication 6 a 7 dans laquelle ladite partie basse 
(1 1) comprend, sur tout ou partie de sa face int&ieure, comae moyen de fixation, une 
couche de colle ou adh&if actrvable formaat une partie encollee (66) adb&ant, 
typiquemettt aprfcs activation, audit goulot 

5 

9. Coiffe selon la revendication S dans laquelle ladite colle ou adh6sif comprend une 
couche complsxe fbrm6e d'une couche adh£rant an verre et d'une couche adherant au 
material constituant la surface int^rieure de ladite coiffe, typiquement ralumirdum, le 
papier ou uae couche de xnati&re plasdque ou de vernis. 

10 

10. Coiffe selon une quelconque des revendications 1 a 9 dans laquelle ladite partie 
haute comprend un moyen de renfort dit haut (47) choisi, notammezit quant a sa nature 
et sa localisation sur la paroi int6rieure de ladite partie haute, pour augmenter les 
propriety mecaniques de tout ou partie de ladite partie haute de mani&re a ce que, lors 

15 de ladite premiere ouvetture dudit recipient ou de ladite bouteille, la bandelette 
d'ouverture (45) fonnee en tirant xnanuellement sui la languette de prehension (46) 
entraine avec elie ia totalrte de ladite partie haute (10), et de maniere a pouvoir 
supprimex eventuellement ladite Iigne d'affeibli^sement haute (43) par ledit moyen de 
renfort haul 

20 

11. Coiffe selon la revendication 10 dans laquelle ledit moyen de xenfort haut (47) 
comprend une extremity Isteiale (472) renfor9snt tout ou partie de ladite languette de 
pr6hension (46). 

25 12. Coiffe selon la revendication 1 1 dans laquelle ladite extr6mite lat&ale (472) deborde 
de ladite languette de prehension, de sorte que ladite extr&nite laterale (472) assure la 
fonction de ladite languette de prehension en vue de la premiere ouverture. 

13. Coiffe selon une quelconque des revendications 10 h 12 dans laquelle ledit moyen 
30 de renfort haut (47) comprend une bandelette ou un cordon de renfort qui preseote une 
partie basse ou bord inf&ieur (471) jouxtaot la ligne basse d'afiaiblisseroent (44). 
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14. Coiffe selon la revendication 13 dans laquelle ledit moyen de renfort haut (47) 
comprend une partie haute ou bord superieur (470) appartenant ou non a la m£me 
bandelette ou coidon de renfort, lesdits boids sup&ieur (470) et infiriaur (471) etant 
5 espac^s d'une Iargeur L, constante non en fonction de la position angulaire a, la 
Iargeur L aliant typiquement de 0,4 & 4 cm, la Iargeur L moysmie etant de preference 
comprise entre 0,3 et 0 S 7 fois H, H etant la hauteur entre la ligne dite basse et 1* extremity 
superieure ou sommet de ladite coiffe (1), 

10 15. Coiffe $elon la revendication 14 dans laquelle la Iargeur h n'est pas constante et 
augments, typiquement reguli&rement, avec la position angulaire a, la Iargeur L 6tant la 
plus petite au niveau de ladite languette (46) ou Tangle a est pris 6gal a 0. 

16. Coiffe selon une quelconque des revendications 10 4 15 dans laquelle ledit moyen 
15 de renfort fcaut (47) recouvre la totalite de la surface irrterieure ou du pourtour intexieur 

de la partie libre de ladite bandelette d'ouveriure (45). 

1 7. Coiffe selon une quelconque des revindications 6 a 16 dans laquelle ledit moyen de 
renfort haut (47) ou bas (67) est fonn£ soit par une feuiHe mince ou bandelette de 

20 renfort, typiquement en matiere plastique, de preference en PET ou en PP, ou en papier, 
soit par une couche ou un cordon ou filet de matiere plastique, resine, vernis ou 
peinture. 

18. Coiffe selon une quelconque des fevendicatioiis 1 a 17 dans laquelle ledit mat&iau 
25 constituant ladite coiffe est choisz panni des feuilles ou baades d'AI ou alliage d'Al, de 

Sn ou alliage de Sn, de film plastique retractable, de complexes multioouches 
Al/PO/AL ALTO/Papier. PO/Aiu/PO, PO/Alu/POcharg6, ou Al d^signe une couche 
d' aluminium, PO une couche de polyolSSne, de preference le PE, pouvant contenir une 
charge typiquement min^rale, 

30 



\ 26 

f 19. Coifie selon la revendicatioa 18 dans lequel ledit mat&iau en feuille ou en bands a 

I me Apaisseur aUant de 25 a 50 ;im quand le materiau est de 1' aluminium ou alliage, une 

epaisseur allant de 110 i 150 ^tm quand le mat&riau est de l'6tain ou alliage, une 
epaisseur allant de 60 a 100 pm quand le materiau est im film plastique retractable, et 
5 une epaisseur allant de 60 a 1 10 \im quand le matfiriau est im complexe multicouches, 
typiquement Al/PO/AJ. 

20. Procede de febrication de coiffes (1) selon une quelconque des revendications 1 a 19 
dans lequel : 

io - on dScoupe dans ledit material* en film ou feuille une ebauche de developpe (6) de 
ladite jupe, de longueur H\ 

- on forme de ladite ligne d'afialblissement basse (44) et lesdites encoches (460, 461) 
sur une bordure axiale (60), 

- on forme au moins un moyen compl&nentaire choisi parmi ladite ligne 
15 d'afiaiblisseraent haute (43), ledit moyen de renfort haul (47,48), ledit moyen de renfort 

bas (67), ledit moyen de fixation (66) au goulot de tout ou partie de ladite partie basse 
(11) augoulot, 

- on depose Sveatuellement un filet radial d'adhSsif activable a chaud ou par pression 
(63), typiquement sur I 5 autre bordure axiale (61) dudit developpe, sauf sur la partie 

20 correspondant a ou en regard de ladite languette (46), 

- on roule le roulage sur un mandrin ledit d6velopp<§ (6), en rabattanl la bordure axiale 
(60) sur l f autre bordure axiale (61), ou depose un filet d'adh&if enire les deux bordures, 
ou eventuellement on active ledit filet radial d'adhSsif d6ja depose, pour fonner ladite 
jupe (4) en pressant les bordures (60, 61) Tune centre Tautre et en fonnant 

25 eventuellement lesdites cannelures (9), et on assemble ou forme une tete (5), 
Eventuellement en rapportant un element de tete et en le fixant par thermocollage au 
reboid superieur (64) de ladite jupe, Eventuellement r&reint et plisse, 

21. Proced£ selon la revendicatxon 20 ^pn^ lequel la depose dudit moyen de renfort haut 
30 ou bas est efiectuee soit par collage d'une bandelette ou d'une portion de bande, aux 
caracteristiques mecaniques requises, typiquement la resistance a la d&hirure, et ayant 



FEUILLE M0BIFIEE 



la forme g&cnetrique requise typiquement, d' Element de secteur anmilaire, soit par 
d6p6U a Paide d'im pistolet, d'un cordon on filet de rnatiere plastique fondue, adherent 
if e£ durcissant lots du dep&t 



22, Precede selon la revendication 21 dans laquelle ledit moyen de renfort haut et has 
est une Etiquette auto-collanie de forme appropriee qui est appliqu6e sur ledit developpS 
(6). 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 

PCT/FR99/02899 



I. Basis of the report 



1. With regard to the elements of the international application:* 
| | the international application as originally filed 

the description: 

pages 1-21 , as originally filed 

pages , filed with the demand 

pages , filed with the letter of 



the claims: 

pages , as originally filed 

pages , as amended (together with any statement under Article 1 9 

pages , filed with the demand 

pages 1-22 f fn e d with the letter of 14 September 2000 (14.09.2000) 



^ the drawings: 

pages 1/14-14/14 , as originally filed 

pages , filed with the demand 

pages , filed with the letter of 

| | the sequence listing part of the description: 

pages , as originally filed 

pages , filed with the demand 

pages , filed with the letter of 

2. With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority in the language in which 
the international application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

These elements were available or furnished to this Authority in the following language which is: 

I I the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23. 1 (b)). 
1 1 the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

I 1 the language of the translation furnished for the purposes of international preliminary examination (under Rule 55.2 and/ 
or 55.3). 

3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, the international 
preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing: 

□ 

contained in the international application in written form. 

□ 

filed together with the international application in computer readable form. 

□ 

furnished subsequently to this Authority in written form. 

□ 

furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 
international application as filed has been furnished: 

The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 
been furnished. 

The amendments have resulted in the cancellation of: 

□ 

the description, pages 

□ 

the claims, Nos. 



1 [ the drawings, sheets/fig „ 



^ I I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered to go 
1 — ' beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 

* Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
in this report as "originally filed" and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70.16 
and 70. 17). 

**Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item 1 and annexed to this report. 
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III. Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 



1. The questions whether the claimed invention appears to be novel, to involve an inventive step (to be non obvious), or to be 
industrially applicable have not been examined in respect of: 

| | the entire international application. 

D<] claims Nos 20-22 

because: 



□ the said international application, or the said claims Nos. „ _ — - 
relate to the following subject matter which does not require an international preliminary examination (specify): 



the description, claims or drawings (indicate particular elements below) or said claims Nos. 20-22 

are so unclear that no meaningful opinion could be formed (specify): 

See Supplemental Box 



, — I the claims, or said claims Nos. are so inadequately supported 

I I by the description that no meaningful opinion could be formed. 



| | no international search report has been established for said claims Nos. , 



2. A meaningful international preliminary examination cannot be carried out due to the failure of the nucleotide and/or amino acid 
sequence listing to comply with the standard provided for in Annex C of the Administrative Instructions: 

| [ the written form has not been furnished or does not comply with the standard. 
| | the computer readable form has not been furnished or does not comply with the standard. 
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Supplemental Box 

(To be used when the space in any of the preceding boxes is not sufficient) 



Continuation of: III & VIII 



The subject matter of Claim 20 is not clear for the 
following reasons : 



1.1 said claim concerns a method for making an outer 
closure as per Claim 1, and therefore, a closure 
with two perforated lines. Moreover, the upper 
perforated line is considered to be optional (cf. 
"at least one complementary means selected from 
said upper perforated line, said upper 
reinforcement means, said (...) is f ormed" ) . 



1.2 Several features of the outer closure which are 
referred to in Claim 20 (said upper or lower 
reinforcement means, said means for attaching the 
lower portion to the neck, the axial rims, the 
grooves) are not defined in Claim 1. Since Claim 20 
can only refer to Claim 1, the subject matter of 
Claim 20 is not clearly defined. 



A complete preliminary examination report can 
therefore not be established for said claims (see, 
however, point V.5 below). 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement ^^^^ 

1 . Statement 

Novelty (N) Claims 

Claims 

Inventive step (IS) Claims 

Claims 

Industrial applicability (I A) Claims 

Claims 

2. Citations and explanations 
1. Document FR-A-387 267 describes an easy-to-open, 
generally tapering secondary outer closure, including a 
top and a skirt and made of a foil material, for a 
container (sparkling wine bottle) closed by a stopper with 
a head and with a wire closure-type means for securing the 
stopper to the neck of the container, provided with a 
clamping wire extending underneath the capping line of the 
neck and forming an opening twist (see, in particular, 
page 2, last paragraph of the description), including an 
easy-to-open opening means formed on said skirt and 
consisting of two perforated lines. 

A first 'lower' perforated line (c) is located on the 
closure at a height H, defining a separation of the 
closure into an 'upper' and a 'lower' portion, said height 
H being such that, following the placement of the closure 
on the sealed container, the tearing of the perforated 
line when the container is opened for the first time 
provides access, after the upper portion is removed, to 
the securing means, the lower portion remaining untouched 
on the neck (see page 2, last paragraph of the 
description) . 

A second 'upper' perforated line (b) is spaced upwards 
Form PCMPEA/409 (BoxV) (January 1994) 
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from the lower line by a distance L, the upper and lower 
perforated lines defining an opening strip of width L, the 
end of which forms a gripping tab (see Figure 2) . 

The gripping tab is provided, at the upper and lower ends 
thereof, with notches for directing the tearing of the 
opening strip when the container is opened for the first 
time (see page 2, lines 1-11 and the Figures) . 

When the container is opened for the first time, the strip 
formed by manually pulling the gripping tab pulls away the 
entire upper portion of the closure (page 1, lines 1-10, 
26-31 and 50-58) . 

2. The secondary outer closure as per Claim 1 only 
differs from this prior art in that the distance L 
separating the two perforated lines (i.e., the width of 
the strip) is at least equal to 0 . 5H (where H is the 
height between the lower perforated line and the upper end 
of the closure) . 

3. The subject matter of Claim 1 therefore concerns the 
selection of the L/H ratio providing the best results. The 
claimed ratio is in a relatively broad range (0.5 to 1). 
Such a selection can only be considered to be inventive if 
the resulting closure has unexpected effects or unexpected 
properties relative to the other possible values. The 
effects resulting therefrom in the present case are easily 
foreseeable for a person skilled in the art or could be 
determined by routine trials. Consequently, the subject 
matter of Claim 1 does not involve an inventive step (PCT 
Article 33 (3) ) . 

4. To the extent that Claim 20 can be examined (see 
point III.l above), it does not appear to involve an 
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inventive step- 



described in detail in document FR-A-387 267, However, 
said steps are production steps that a person skilled in 
the art would normally use to produce the outer closure (a 
number of steps, in particular those concerning the use of 
an adhesive, are well-known to a person skilled in the 
art, see, e.g., document US-A-2 666 542). 

The subject matter of Claim 20 does not therefore involve 
an inventive step (PCT Article 33(3)). 

Dependent Claims 2-19, 21 and 22 concern slight 
constructional modifications to the closure described in 
Claim 1. These modifications are known per se in this 
field (which also includes secondary outer closures for 
non-sparkling wine bottles) or form part of the standard 
skills of a person skilled in the art, as the advantages 
resulting therefrom are easily foreseeable. Consequently, 
the subject matter of these claims does not involve an 
inventive step either. 



The production steps defined in Claim 20 are not all 



e 
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VII. Certain defects in the international application 



The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 



The description is not consistent with the claims (PCT 
Rule 5.1(a) (iii)) - a plurality of the embodiments 
described are not covered by Claim 1. 
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COIFFES A OUVERTURE FACILE ' i ; ^ ' : 1 



DOMAINE DE L'INVENTION 

L' invention concerne le domaine des coiffes de surbouchage de bouteilles de vins 
effervescents, typiquement de champagne, et plus particuli&rement le cas de coiffes 
munies de moyens d'ouverture facile. * ,K ' 



ETAT DE LA TECHNIQUE 



On connait dejk des coiffes dites k ouverture facile, comme represents sur les figures 1 
k 5. Typiquement, ces coiffes sont de deux types, celles avec une bandelette de 
15 dechirement souvent d6nomm6 "Tircell comme repn£sente aux figures 1 k 3, celles 
avec une simple ou une double ligne d'affaiblissement k tirets ou pointilles, comme 
represents aux figures 4 & 5. 

20 PROBLEMES POSES 

Quel que soit le systSme d'ouverture facile deja propose, il pose un certain nombre de 
problemes exposes ci-apres. 

Comme dej& indiquS, ces coiffes sont appliquges typiquement sur des bouteilles de 
25 champagnes et elles contribuent fortement k Thabillage et k r amelioration de 
l'esthStique de celles-ci. ' " -><n»*tj ^ ....tu. 

Or, avec les coiffes existantes, Touverture de la coiffe par le consonrimateur, soit en 
tirant sur la bandelette " Tircell soit en d6couparit v la coiffe en suivaht les lignes de 
tirets ou pointings, conduit le plus souvent soit k des plis du k dSchirures intempestives, 
30 car ces coiffes etant k base de feuille ou film d'Spaisseur relativeriient faible, la 

dechirure de la coiffe ne suit pas nScessairement les lignes d'affaiblissement prSvues et 

■_ ' t; « -.w.- • . ■ 

• • • H';vr : ' : , • • 

. v'l ■:: 
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marquees k 1'avance, ce qui peut conduire k un aspect peu.esthgtique et totalement 
ateatoire. 

En outre, ces vins effervescents sont mis en bouteilles ferm6es par des bouchons 
souvent dotes de muselets garantissant la tenue du bouchon et la fermeture de la 
bouteille meme en cas de surpression accidentelle. II importe done que rouverture de la 
coiffe d6gage le bouchon et le muselet quand ce dernier est present. 

En definitive, il y a un besoin d'une coiffe k ouverture facile r^solvant tous ces 
problemes. 



OBJET DE L * INVENTION 

L' invention concerne une coiffe qui permet, en un seul geste manuel, un enlevement 
regulier de la totality de la partie haute la coiffe, la partie haute 6tant celle qui recouvre 
ledit muselet, sans alteration aucune de la partie basse de la coiffe qui recouvre la partie 
du col de la bouteille situee au-dessous du muselet, de maniere a conserver sur la 
bouteille le maximum de coiffe avec son aspect esth£tique, non alteree, tout en 
permettant 1* enlevement du bouchon. 



DESCRIPTION DE L'INVENTION 

Selon r invention, la coiffe de surbouchage a ouverture facile (1), typiquement conique, 
comprend une tete (5) et une jupe (4), en materiau en film ou feuille, typiquement pour 
recipient ou bouteille de vin effervescent (2) ferm£ par un bouchon (8) a tete (80) avec 
un moyen de solidarisation du bouchon au goulot dudit recipient, typiquement un 
muselet metallique (3) dot6 d'un fil de serrage (30) passant sous la bague de verrerie 
(20) du goulot de ladite bouteille et formant une torsade d'ouverture ou oeillet (31), ou 
eventuellement pour recipient ou bouteille de^vin tonquille, comprenant. un moyen 
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d'ouverture facile, typiquement vine ligne d'affaiblissement, port6 sur la jupe de ladite 
coiffe, et est caracterisee en ce que, 

a) ledit moyen d'ouverture facile comprend au moins une ligne d'affaiblissement (44) 
dite basse positionnee sur la coiffe a une hauteur H qui definit une partition de ladite 
coiffe avec une partie dite haute (10) et une partie dite basse (11), hauteur telle que, 
apres assemblage de ladite coiffe et dudit recipient ou de ladite bouteille ferm6, la 
rupture de ladite ligne d'affaiblissement (44), lore d'une premiere ouverture dudit 
recipient ou de ladite bouteille, permette, apres avoir ote ladite partie haute (10), 
d'acceder audit bouchon, ou eventuellement audit muselet, ladite partie basse (11) 
restant intacte sur le goulot, 

b) ladite partie haute (10) comprend une languette de prehension (46) dont les 
extremites, haute et basse, presentent des encoches ou evidements (460, 461) destines a 
orienter la dechirure d'une bandelette d'ouverture (45) lors de ladite premiere ouverture, 

c) ladite coiffe comprend au moins un moyen complementaire choisi parmi : une 
seconde ligne d'affaiblissement (43), dite haute, dans ladite partie haute (10), un moyen 
de renfort (67) de tout ou partie de ladite partie basse (1 1), un moyen de fixation (66) au 
goulot de tout ou partie de ladite partie basse (1 1) au goulot, un moyen de renfort de tout 
ou partie de ladite partie haute (i0), de maniere a ce que, lors de ladite premiere 
ouverture dudit recipient ou de ladite bouteille, ladite bandelette d'ouverture (45) 
formee en tirant manuellement sur la languette de prehension (46) entraine avec elle la 
totalite de ladite partie haute (10), le bord inferieur de ladite bandelette se formant par 
rupture de ladite ligne basse d'affaiblissement (44). 

La hauteur H est typiquement comprise entre 15 et 50 mm dans le cas de recipients ou 
bouteilles de vin effervescent, et entre 5 et 25 mm dansle cas de recipients ou bouteilles 
de vin tranquille. , 

- ■. .. . ' ::• . f > ' 

Dans le cas de coiffes destinees au surbouchage de recipients ou bouteilles de vins 
effervescents, ledit moyen de solidarisation peut aiissi etre constitu<J par une agrafe 
accrochee sous la bague de verrerie du goulot, ou encore par la cooperation d une 
capsule filete et d'une bague filetee. . .'I.,* . , ,., : . 
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Quand le moyen de solidarisation est constitue par un muselet dote d'une torsade 
d'ouverture, la Iigne d'affaiblissement doit se situer a une hauteur telle que, la coiffe 
etant appliquee sur Iedit goulot, elle soit tegerement au-dessous de la torsade 
d'ouverture, sous la bague de verrerie. 

II en est de meme quand le moyen de solidarisation est constitue par une agrafe, car les 
extremites de l'agrafe, comme la torsade d'ouverture, s'accrochent sous la bague de 
verrerie qui forme une partie circulaire r6treinte. 

Le moyen de solidarisation peut 6tre constitue par la cooperation d'une bague de 
verrerie filetee et d'une capsule a jupe filetee. Dans ce cas, la ligne d'affaiblissement est 
situee juste au-dessous de l'extremite basse de ladite jupe filetee. 

Les essais de coiffes selon 1'invention et selon l'etat de la technique ont clairement 
montrd le grand int«Sret de la combinaison des moyens ddfinis prec&iemment sous a), b) 
et c). La demanderesse a done observe 1'interSt de ces moyens pour atteindre 1'objectif 
vise\ a savoir l'enlevement de la partie haute de la coiffe dans sa totalite et d'un seul 
geste en tirant entre le pouce et l'index d'une main, l'autre main tenant la bouteille, et 
cela sans alterer la partie basse de la coiffe et sa decoration. 

La coiffe selon 1'invention permet done une ouverture correcte de la coiffe et dans des 
conditions « standard » d'ouverture. Par ouverture correcte, on entend un enlevement de 
la partie haute de ladite coiffe qui respecte l'int<*grit6 de la partie basse, avec une ligne 
de partage entre les deux qui soit typiquement un cercle, de maniere a ce que le col de la 
bouteille reste " habile " par la partie basse de la coiffe et que subsiste Teffet esthetique 
de ladite coiffe. 

Les essais de coiffes selon 1'invention et selon l'etat de la technique ont clairement 
montre que seule 1'invention permettait une ouverture correcte de la coiffe, et cela, de 
maniere reproductible, et sans que le consommateur utilisateur ait a preter attention a 
l'ouverture et a lui accorder des soins particuliers, ce qui est le cas habituel. 
En effet, il s'agit bien de savoir comment se component les coiffes a rouverture dans 
des conditions " standard qui sont typiquement celles ou la personne, en socidte, qui 
debouche la bouteille, parle k une autre personne et en tout cas, rie regarde pas avec un 
soin particulier la coiffe de bouteille a ouvrir. ; " 3 w " * 
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C'est dans ces conditions "standard" d'ouverture que la coiffe selon Pinvention 
presente tout son int6ret En effet, avec les coiffes , selon P6tat de la technique, une 
ouverture correcte n'est possible que si Ton tire le " tircell " ou la bande de ddchirement 
dans une direction qui reste toujours bien perpendiculaire a Taxe de la bouteille - ce 
qui n'est possible qu'avec une grande attention, sinon, le 44 tircell " ne suit pas les lignes 
de ddchirement et on dgchire la partie de jupe qui ne devrait pas Pitre ou bieh e'eet Id 
partle haute de la jupe qui n'est pas correctement d£coup£e pour mettre & nu le muselet. 

Ainsi la combinaison des trois moyens sous : a) , ( b) et c) r6sout le probleme pos6. 
DESCRIPTION DES FIGURES 

Les figures 1 a 5 sont des vues laterales partielles de coiffes (1) selon P6tat de la 
technique obtenues par roulage d'un d6velopp6.de jupe et collage des bordures axiales 
(60,61) et presentant differents moyens d'ouverture facile places sur la jupe (4). 
Sur les figures 1 a 3, les moyens d'ouverture facile sont des "tircell " (41) orients a 
extr&nite orient^e de manidre plus ou moins inclin£e. 

Sur la figure 4, le moyen est une double ligne d'affaiblissement (42), et une simple ligne 
(40) sur la figure 5. . Ul _., 

Ces moyens permettent en principe d'enlever la partie, haute (10) ide la coiffe (1) et de 
laisser la partie basse (1 1) sur la bouteille. , r f K >> V. . • »*> + -< ; « 

La figure 6 est une vue de c6t& d'une coiffe conique (1) selon une modality de 
P invention. 

Les figures 6a et 6b sont relatives k la partie haute de coiffes (1) sous forme de capsules 
de surbouchage pour bouteilles (2) de vins tranquilles^ferm^ par un bouchon deili^ge. 
La figure 6a est une vue sch&natique en coupe ^selon r: l'axe vertical, et la figure 6b est 
une vue en perspective de cote sur laquelle on peutiVoirla languette d'ouverture (46) 
positionnee entre les lignes d'affaiblissement haute; (43) ) et ( basse (44), i cette edemiere 
etant localise sur la bague de verrerie (20) de .la.bouteille (2)„la jupe.(4):de.la coiffe 
6tant sertie sous la bague de verrerie (20). . , . r^dq :i<^£taV* 
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La figure 7 est une vue de c6te d'un goulot (7) de bouteille munie d'une coiffe (1) selon 
Tinvention ou la languette (46) est representee en position depliee, prfite & etre prise en 
main par le consommateur, la languette etant, avant ouverture, non deployee et plaquee 
comme indique en pointilles sur la figure, de mani6re k ne pas deborder du reste de la 
coiffe etrisquer d'etre tirSe accidentellement. r> ^i 1 - ; : -"" 

■ ■ f ' r r - • ' ' ■ t r: - ' ■ ■ ' 
La figure 8 est une vue de cote, analogue a la figure 7, aprfcs que la consommateur ait 
tire sur la languette (46) pour former la bande d'ouverture (45), et ainsi decouvert le 
muselet (3) qui comprend un fil de serrage (30) passant sous la bague de verrerie et un 
oeilletde serrage (31). fiUMV, "* i >■•■»■ ; 

La figure 9 represente ce qui est obtenu en fin d'oxiverture facile de ladite coiffe, la 
partie haute (10) de la coiffe comprenant la tete (5) Vestee solidaire de la bandelette 
d'ouverture (46). i /Mn . * : u; , - 

La figure 10 est une vue, en coupe, du goulot (7) d'une bouteille (2) montrant ce qui est 
obtenu apres enlevement de la partie haute de la coiffe (10), avec un muselet (3) coiffant 
un bouchon (8) et le maintenant en position grace k un fil de serrage (30) passant sous la 
bague de verrerie (20) du goulot de la bouteille, et avec une partie batsse (1 1) de la coiffe 
(1 ) maintenue en place sur le goulot (7). ^Mry\ a -w \ : , : ^ - 

Les figures 11a et lib representent, en vues de dessus, la face interieure de deux 
d£veloppes (6) de hauteur H*de la jupe conique (4) de la coiffe, formes a partir du 
materiau en film ou feuille, generalement imprime ou decore suf la face externe, servant 
a la fabrication de ladite coiffe, et presentant : * 1 ; * * h ' ' ! ; ' 

- deux lignes d'affaiblissement haute (43) et basse (44); se terminant par des encoches 
(460, 461) le long de la bordure axiale 60 qui sera la Sbrdure superieure apres roulage 
dudit developpe, et une languette (46) guillochee, la ligrie d'affaiblissement basse (44) 
delimitant une partie haute (69) et une partie basseX65)^ehauteur H'\ '* : 1 

- un filet d'adhesif (63) place le long de r autre l)^^^kl#(61); /c ] ^v****- > 
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- un rebord superieur (64) auquel est fix6e la tete de la capsule, 

- et, dans le cas de la figure 1 la, une fraction de ladite partie basse (65) recouverte sur sa 
surface interieure d'une couche annulaire d'adh&rif (66) de hauteur HI, activable lors de 
la pose de la coiffe sur le goulot, couche representee sur la figure 1 1 - et sur les figures 
suivantes - par des hachures verticales. i. ; . j r . , 



10 



15 



25 



Les figures 12a d 1 5b, analogues aux figures 1 la et 1 1 b, representent d'autres modalites 
de Tinvention. i i 

Sur ces figures, les couches d'adhesif sur la partie basse (66) sont representees par des 
hachures verticales, les couches de renfort (67) sont representees par des hachures 
horizontales, et la superposition d'un renfort et d'une couche d'adhesif (68) est 
representee par des hachures crois^es. . - v. i,- - ^ f *H ^->>*- ^ M l 

Ainsi : M:^,d -c>: : ■ .» - y . 



Partie haute (69) 
figure 12a : renfort (47) de hauteur H 2 
figure 12b : cordon de renfort (48) 



figure 1 3a : renfort (47) de hauteur H 2 
avec H 2 = L 
20 figure 13b: renfort (47) de hauteur H 2 
croissante 



Partie basse (65) 

couche'adhesive (66) de hauteur Hi 
couche adhesive (66) de hauteur Hi 
sur renfort colie (67) de hauteur H 3 
couche adhesive (66) de hauteur Hi 

couche adhesive (66) de hauteur Hi 



figure 14a 
figure 14b 
figure 15a 
figure 15b 



pas de renfort 
cordon de renfort (48) 
pas de renfort 
pas de renfort 



renfort adhesif (68) de hauteur Hi 
renfort colie (67) de hauteur H 3 
couche adhesive (66) de hauteur Hi 
renfort colie (67) de hauteur H 3 =H* 



Sur les figures 15a et 15b, la ligne dWaiblissement haute <430) est partielle de manidre 
k rendre la tete (5) solidaire de la bandelette d'ouverture "(45)? comme^illu^ : d 'laifigure 

■ ■ ■ ' ! I 'i; ■ ■ . , \ . 
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La figure 16 est une vue de dessus d'un developp6 (6) (cote interieur) de la jupe conique 
(4) de la coiffe, forme a partir du materiau en film ou feuille, gdneralement imprimd ou 
decord sur la face externe, servant a la fabrication de ladite coiffe, et presentant : 
- deux lignes d'affaiblissement haute (430) et basse (44), se terminant par des encoches 
5 (460, 461) le long de la bordure axiale 60 qui sera la bordure sup6rieure apres roulage 
dudit developp^, et une languette (46) guilloch£e, la ligne d'affaiblissement basse (44) 
delimitant une partie haute (69) et une partie basse (65) de hauteur H'\ la ligne 
d'affaiblissement haute (430) 6tant une ligne partielle qui ne se referme pas sur elle- 
meme de maniere a ce que la tete (5) reste solidaire de la bandelette d'ouverture (45), 
10 - un renfort haut (47) de largeur L place entre les deux lignes d'affaiblissement (43) et 
(44) et dont une extremite laterale (472) constitue un renfort de la languette (46). 
Le developpe (6), de hauteur H\ pr^sente un rebord superieur (64) auquel est fixee la 
tete de la capsule et une partie basse (65) de hauteur H". 

15 Les figures 17a a 21b sont analogues & la figure 16 et repr£seritent d'autres modalit6s de 
1'invention. 

Sur la figure 17a, le renfort haut (47) est form6 de deux bandelettes, chacune 6tant 
proche d'une ligne d'affaiblissement (43,44). >jx >u^u^ u * ' : 

20 Sur la figure 1 7b, le renfort haut (47) est form6 d'un mince cordon ou filet de matifere 
plastique plac6 le long des lignes d'affaiblissement (43, 44) et le long de la languette 
(46). ... : ^ * 

Sur la figure 1 8a, seule la ligne d'affaiblissement basse (44) est presente. Une extremity 
25 (472) du renfort haut (47) d6borde ladite languette de prehension, ladite extremity jouant 
le role de languette de prehension, le renfort haut (47>se prolongeant le long de la ligne 
basse (44) d'affaiblissement. L'encoche haute (460) permet d'amorcer la d^chirure de la 
partie haute, et de 1'orienter de maniere a ce qu'elle soit arret6e par l'autre extremity du 
renfort haut, de maniere a ce que la tete (5) de la coiffe reste solidaire de la bandelette 
30 d'ouverture (45). 
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Sur cette figure, la partie basse (65) du ctevelopp6 (6) comprend une bandelette de 
renfort revetue d'un couche adhesive activable (68).,,. 

Sur la figure 1 8b, le renfort haut (47) pr^sente une largeur variable qui augmente tout 
5 d'abord - si Ton prend comme origine la languette (46) - puis diminue. Son bord 
infdrieur (471) jouxte la ligne basse d'affaiblissement (44), alors que son bord sup^rieur 
(470) jouxte la ligne haute d'affaiblissement (43). K ^ t r v , ( - 

Sur la figure 19a, le renfort haut (47) est constitu£ par une s6rie de cordons ou filets de 
10 (48) matiere plastique ou de vemis s'e tend ant d*une ligne d'affaiblissement (43) a 
l'autre (44). Le d£velopp6 (6) presente un renfort bas (67) 6galement form6 d'un rneme 
cordon ou filet. . ^ * -?•■-» ,->- < .* j 

Sur la figure 19b, analogue k la figure 19a, le renfort haut (47) est une piste formant une 
15 bouche conductrice pouvant servir k des fins.de detection. t . , s \ ... 

Sur la figure 20a, analogue en partie a la figure 17a, le renfort haut pr&ente une 
extremite (472) qui deborde ladite languette (46) comme sur la figure 18a, la partie 
basse (65) pr^sentant un partie (66) revStue d'une couche d'adhdsif activable. 

Sur la figure 20b, analogue a la figure 16, la partie basse (65) est recouverte.d*un renfort 

bas (67). ; j -.vrtJiat a, ■ , >: » ti ^o> 

Sur les figures 21a a 2 Id, on a repr6sent6 differents types de languettes (46) selon 

l'invention. . . . ; , iiu-. y -^.t-t - . 

DESCRIPTION DETAILLEEDE L' INVENTION^ , , , ; f , _ . , . 

Selon une premiere modalite de l'invention, la coiffe, peut comprendre, comme moyen 
30 complementaire, une seconde ligne d*affaiblissement dite haute (43) espac^e, en totalite 
ou en partie, vers le haut de la ligne dite basse d'uhe distance L au moins 6gale & 0,5. H, 
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H etant la hauteur entre la ligne dite basse et I'extr&nite sup&rieure ou sommet de ladite 
coiffe (1), Iignes d'affaiblissement (43,44) qui d&imitent une bandelette d'ouverture 
(45) de largeur L, 

II peut etre avantageux que cette ligne d'affaiblissement ne s'etende pas sur tout le 
5 pourtour de la coiffe et forme une ligne d'affaiblissement partielle (430), de maniere a 
ce que la tete (5) de la coiffe reste solidaire de la bandelette d'ouverture (45). Cette ligne 
d'affaiblissement partielle (430) s'6tend sur uh ! angle a allant typiquement de 240 a 

320° . : 

La languette de prehension (46) est typiquement positidnn6e selon une g&ieratrice dudit 
10 cone et situee entre lesdites deux lignes d'affaiblissement (43, 44) et solidaire de ladite 
bandelette d'ouverture (45), ladite languette (46) utilisant lesdites encoches (460,461) 
pour orienter automatiquement reffort de dechirement lors de Touverture de ladite 
coiffe vers les dites deux lignes d'affaiblissement, de maniere a effectuer une ouverture 
facile de ladite coiffe, assurant I 'integrity de la partie ; basse restante (1 1) de ladite coiffe 
15 situee au-dessous de ladite ligne basse (44), et d6gageant ledit muselet (3) au cas ou 
celui-ci serait present. Sur les figures 21a a 21d, on a represent^ diffcrents types de 
languettes (46) selon Pinvention. n Ul n J 5 

Ladite languette (46) peut comprendre des encoches bu 6videmehts (460, 461) formds 
20 dans ledit materiau en film ou feuille constituant ladite coiffe, encoches qui constituent 
le moyen pour orienter 1* effort de dechirement de ladite' bandelette (45). 
Typiquement, la largeur Li de ladite languette (46) va de 0,5.L a L, avec L alhint de 1,5 
a 4 cm. 1 • • * ' ^ 

Toutes les figures de coiffes selon Tinvention (figures 6 a 20) presentent uiieianguette 
25 (46), bordee dans la direction axiale par une encoche haute (460) et une encoche basse 
(461). 

Sur la plupart de ces figures, les coiffes, ou les developp6s de ces coiffes, comprennent 
une seconde ligne d'affaiblissement dite " haute " (43) espacee, en totality ou en partie, 
vers le haut de la ligne dite " basse " d'une distahbe ; L W^ins 6gale & 0,5 :H. ' 
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Cependant, la figure 18a illustre le cas d'une coiffe comprenant seulement une ligne 
d'affaiblissement basse (44), alors que la figure lib illustre le cas d'une coiffe ne 
comprenant que deux lignes d'affaiblissement, sans autre moyen complementaire. 
Par ailleurs, la figure 18b illustre le cas d'une t coiffe comprenant une languette de 
5 largeur croissante. : 3 . * . . 

Selon line seconde modalite de Tinvention, la coiffe peut comprendre, comme moyen 
complementaire un moyen de renfort de la partie basse (11,65) qui peut etre constitue 
par un renfort bas (67) augmentant les proprtet^s mecaniques de tout ou partie de ladite 

10 partie basse (1 1), et adherant k tout ou partie de la face int&ieure de ladite partie basse 
(1 1,65), et au moins le long de ladite ligne d'affaiblissement basse (44) et paraltelement 
k cette derniere, ledit renfort bas (67) pouvant comprendre, sur tout ou partie de sa 
surface, une couche adhesive activable destinee k adherer audit goulot. 
Cette modalitd est illustr^e sur les figures 12b, 14a, 14b, 15b, 17b, 18a, 19a, 19b, 20a et 

15 20b. 

La totalite dudit renfort bas (67) peut comprendre une couche activable et former une 
bandelette (68) circulaire, d'une largeur au moins 6gale k 5 mm et pouvant s'etendre sur 
tout ou partie de la hauteur de ladite partie basse (11), et jouxtant au moins le bord 
superieur de ladite partie basse (1 1), le long de ladite ligne d'affaiblissement basse (44) 
20 et parallelement a cette derniere. t ,_ : 
Cette modalite a ete representee a la figure 14a. 

Selon une troisieme modalite de l'invention, la coiffepeut comprendre, comme moyen 

complementaire un moyen de fixation de tout ou partie de ladite partie basse (1 1,65). 
25 Ainsi, ladite partie basse (11) peut comprendre, } sur tout ou partie de sa face int6rieure, 

comme moyen de fixation, une couche de colle ou adh6sif activable formant une partie 

encollee (66) adherant, typiquement apres activation, audit goulot. 

Ladite colle ou adh^sif peut comprendre une couche complexe formee d'une couche 

adherant au verre et d'une couche adherant au mat^riau constituant la surface interieure 
30 de ladite coiffe, typiquement Paluminium, le papier ou une couche de matidre plastique 

oudevemis. ! f i^- 
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Cette modalite a 6t6 representee sur les figures 1 la, 12a, 12b, 13a, 13b, 14a, 15a, 18a et 
20a. 

Sur les figures 11a, 12a, 13a, 13b, 15a et 20a, c'est le materiau constituant la partie 
basse (11) de la coifFe qui est colle directement sur le goulot (repere 66 dans ce cas), 
alors que sur les figures 12bl4a, et 18a, c'est le renfort bas qui est colie au goulot, alors 
que dans le cas des figures 14a et 18a, le renfort bas est une bandelette (repere 68) 
adherant au goulot. ' 



Selon une quatrieme modalite de Tinvention, la coiffe peut comprendre, comme moyen 
complementaire, un moyen de renfort dit haut. Ce moyen de renfort (47) de ladite partie 
haute est choisi, notamment quant k sa nature et sa localisation sur la paroi intdrieure de 
ladite partie haute, pour augmenter les proprietes m^caniques de tout ou partie de ladite 
partie haute de manure k ce que, lors de ladite premiere ouverture dudit recipient ou de 
ladite bouteille, la bandelette d'ouverture (45) formee en tirant manuellement sur la 
languette de prehension (46) entraine avec elle la totalite de ladite partie haute (10). 
Ledit moyen de renfort haut (47) peut comprendre une extremite lat^rale (472) 
renfor9ant tout ou partie de ladite languette de prehension (46). Ladite extr£mite lat6rale 
(472) peut deborder de ladite languette de prehension, de sorte que ladite extr6mit6 
laterale (472) peut assurer la foriction de ladite languette de prehension en vue de la 
premiere ouverture, comme illustr6 aux figures 1 8a et 20a. 

Ce moyen de renfort (47) peut comprendre une bandelette ou un cordon de renfort qui 
presente une partie basse ou bord inferieur (471) jouxtant au moins la ligne basse 
d'affaiblissement (44). : -!> . V ..uv- - 

Les figures 13a, 13b, 16, 18b, 20b illustrent le cas oil le renfort haut est J une bandelette 
qui recouvre et renforce la surface interieure de la bandelette d*ouverture (45). 
Par contre, on peut voir, sur les figures 12a, 12b; 17a, 17b, 18a, 19b et 20a, diverses 
formes de cordon de renfort, ceriaines jouxtant seulement la lighe basse 
d'affaiblissement (figures 12a, 12b, 14b,), eventueliement eh se presentant souis la forme 
d'un filet de tres faibie largeur (48) comhie represent! aux figures 12b eVl4l£ 1 
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Ledit moyen de renfort (47) peut comprendre une partie haute, ou bord superieur (470) 
appartenant ou non a la meme bandelette ou cordon de renfort, lesdits bords superieur 
(470) et inferieur (471) 6tant espaces d'une largeur L, constante ou non en fonction de la 
position angulaire a, la largeur L allant typiquement de 0,4 a 4 cm, la largeur L 
5 moyenne 6tant de preference comprise entre 0,3 et 0,7 fois H, H etant la hauteur entre la 
ligne dite basse et Pextr&nite sup&rieure ou sommet de.ladite coifife (1). 
Les figures 12a a 13a et 16 k 20b illustrent, de maniere non limitative, la tres grande 
diversity des moyens de renfort (47) possibles selon Pinvention. 

Comme illustre aux figures 13b et 18b, la largeur L n'est pas n£cessairement constante 
10 et elle peut augmenter, typiquement r^gulierement, , avec la position angulaire a, la 
largeur L etant la plus petite au niveau de laditejlanguette (46) ou Tangle .a est pris egal 
a 0, comme represent^ k la figure 9. t > » ■ : , 

Selon des variantes de realisation, ledit moyen de renfort haut (47) peut recouvrir la 
totality de la surface int6rieure (voir figures 13a, 13b, 16, 18b, 20b) ou du pourtour 

15 interieur de la partie libre de ladite bandelette d'ouverture (45) (voir figures 17a, 17b, 
19b, 20a). : . : : , 

Les figures 18a et 19a correspondent k des renforts particuliers dans la mesure ou il y a 
une seule ligne d'affaiblissement (44) a la figure 18a, et oil le renfort de la figure 19a est 
forme par une succession de filets (48) sensiblement parall&les. 

20 ! 

Les figures 1 la k 20b, k P exception de la figure l ib, montrent differentes combinaisons 
de moyens complementaires. : m > - 

II faut au moins un de ces moyens complementaires pour mettre en oeuvre Pinvention, 
mais on peut aussi utiliser simultan6ment 2,; 1 3 ou ; tous les 4 de ces moyens 
25 complementaires, comme dans le cas illustr£ k la figure ; 12b, selon qu'il conviendra de 
privil6gier tel ou tel aspect de T invention. iv, f i ? f:.-/.-i . * « - . ^ 

Selon Pinvention, ledit moyen de renfort haut (47) ou bas (67) peut etre form6 soit par 
une feuille mince ou bandelette de renfort,* typiquement, en mattere plastique, de 
30 preference en PET ou en PP, ou en papier, soit parjme^couche ou un cordon ou filet de 
matiere plastique, resine, vemis ou peinture, et d'une maniere g&idrale par: tout moyen 
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apportant un augmentation localis^e des caract^ristiques m^caniques et permettant 
d'atteindre les objectifs de Tinvention. 

Selon Tinvention, le materiau constituant ladite coiffe peut etre choisi parmi des feuilles 
ou bandes d'Al ou alliage d'Al, de Sn ou alliage de Sn, de film plastique retractable, de 
complexes multi couches AI/PO/A1, Al/PO/Papier, PO/AIu/PO, PO/Alu/POchargE, ou 
Al d6signe une couche d'aluminium, PO une couche de polyoldfine, de preference le 
PE, pouvant contenir une charge typiquement minerale. 

Ledit materiau en feuille ou en bande peut avoir une epaisseur allant de 25 a 50 urn 
quand le materiau est de T aluminium ou alliage, une epaisseur allant de 110 a 150 ^im 
quand le materiau est de retain ou alliage, une epaisseur allant de 60 a 100 jim quand le 
materiau est un film plastique retractable, et une epaisseur allant de 60 a 1 10 \xm quand 
le materiau est un complexe multicouches, typiquement A1/PO/A1. 

Un autre objet de Tinvention est constituE par un proc&te de fabrication de coiffes (1) 
selon Tinvention, procedS dans lequel : 

- on decoupe dans ledit materiau en film ou feuille une gbauche de ddveloppe (6) de 
ladite jupe, de hauteur HT, 

- on forme de ladite ligne d'affaiblissement basse (44) et lesdites encoches (460, 461) 
sur une bordure axiale (60), 

- on forme au moins ledit moyen complementaire choisi parmi ladite ligne 
d'affaiblissement haute (43), ledit moyen de renfort haut, ledit moyen de renfort bas, 

- on depose 6ventuellement un filet radial d*adh£sif activable k chaud ou par pression 
(63), typiquement sur Tautre bordure axiale (61) ^dudit d£velopp£, sauf sur la partie 
correspondant a ou en regard de ladite languette (46); - 

- on roule sur un mandrin ledit developpE (6); en rabattant la bordure axiale (60) sur 
Tautre bordure axiale (61), on depose un filet d'adh^sif entre les deux bordures, ou 
eventuellement on active ledit filet radial d'adhesif dej£*d6pose, pour former ladite jupe 
(4) en pressant les bordures (60, 61) Tune contre Tautre.et en formant Eventuellement 
lesdites cannelures (9), et on assemble. ou jfonrie iiine^ en 
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rapportant un element de tete et en le fixant typiquement par thermocollage au rebord 

superieur (64) de ladite jupe, eventuellement r&reint et plisse. 

Les figures 1 1 a 20b represented les d^veloppes (6) selon Pinvention avant roulage. 

5 Dans le proc^de selon 1' invention, la depose dudit moyen de renfort haut ou bas peut 
Stre effectu^e soit par collage d'une bandelette ould'une portion de bande (47), aux 
caracteristiques mecaniques requises, typiquement la resistance a la d6chirure, et ayant 
la forme g6om6trique requise typiquement, d'eiement de secteur annulaire, soit par 
depot, a Paide d'un pistolet, d'un cordon ou filet (48) de mattere plastique fondue, 
10 adherent et durcissant lors du depot. 1 

Selon P invention, ledit moyen de renfort haut et bas peut etre une etiquette auto-collante 
de forme appropriee qui est appliqu^e sur ledit developpS (6). 

Ce procede selon Pinvention s'integre parfaitement aux ;proc6de habituels de formation 
15 de coiffe par roulage de d^veloppes et il constitue done un precede sensiblement aussi 
economique et productif que le precede standard. vj, « 

Un autre objet de Pinvention concerne Putilisationi d'une coiffe selon Pinvention 
comme capsule de surbouchage pour les vins tranquilles. En effet, les coiffes selon 

20 Pinvention peuvent aussi €tre utilisees, aprds adaptation des dimensions, pour le 
surbouchage de bouteilles pour vins tranquilles, typiquement ferm6es par un bouchon, 
avec ou sans tete. Dans ce cas, les coiffes ne prdsentent g6n6ralement pas de cannelures 
(9), et ledit moyen complementaire est, dei* preference, une seconde Iigne 
d'affaiblissement (43). - v : • ^ • ; : • J 

25 De preference, la Iigne basse d'affaiblissement (44) est situee au; niveau de.labague de 
verrerie (20), bague specifique aux bouteilles de viri tranquilles y.** *; ;U -I > i 

v * lux}*. t&&ttph&>i *z*S?u*:> : .-jJ> 'Mimm^ai - 
EXEMPLES DE REALISATION ; v jmatit t\& r ' 
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On a fabrique des coiffes coniques (1) comme repr6sent6 k la figure 6, par roulage de 
d^veloppes comme representees aux figures 15a (essai 1) et 15b (essai 2), selon le 
procede indique precedemment. 

La coiffe selon la figure 6 est formee d'une jupe (4) et d'une tete (5), avec deux lignes 
d'affaiblissement, une ligne haute (43) et une ligne basse (44) separ£es d'une distance L 
agale k 30 mm, la ligne basse (44) d&imitant la partie haute ou separable (10) de coifFe 
et la partie basse ou fixe (11) de la coiffe. Cette coiffe est formee par roulage d'un 
developpe (6) de jupe selon la figure 1 la, et thermocollage ou collage d'un bord axial 
(60) sur 1'autre (61) (non visible sur la figure 6). On a represent^ en pointings le filet 
d'adhesif (63) assurant le scellage d'un bord sur 1'autre. 

Avant roulage, on forme sur ledit developp<§ les lignes d'affaiblissement (43, 44), et les 
encoches (460, 461) qui delimitent ladite languette (46), le fond de chaque encoche 
(460,461) etant situe sur la ligne d'affaiblissement correspondante (43, 44). Comme cela 
apparait sur les figures 6 et 1 la, ladite languette (46) est guiliochtSe, c'est a dire pourvue 
d'un treillis de petits reliefs obtenus par estampage lors du d6coupage dudit developp6 
et desdites encoches, de manfere k diflKrencier la languette visuellement et 
esthetiquement, et a renforcer le contraste visuel entre languette et le reste de la capsule 
pour que le consommateur, d'embtee, soit incite k utiliser ladite languette (46) en vue de 
1'ouverture. \ ^ ; 

La partie haute (10) de la jupe est munie d'une succession de cannelures (9) qui ont a la 
fois une fonction esth&ique et une technique dans la mesure ou elles peuvent contribuer 
a obtenir une rupture nette de la ligne d'affaiblissement (44), sans d^chirement 
intempestif de la partie basse (1 1) de la jupe. 

La partie basse (11) de la jupe est recouverte sur sa surface interieure d'urie couche 
annulaire d'adhesif (66), activable lors de la pose: de la coiffe sur le^goulot, et 
representee sur la figure 6 en pointilles sur une hauteur H ji f i ( r . } ; 



Les dimensions des coiffes fabriqu^es sont portdes sur la figure 6, avec notamment : 

* L 6gal k 30 mm, tyOtt-AKJAS rfQ* #3J^K:-: 

* H 6gal a 43 mm, ! 
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La languette, guillochee comme represents sur la, figure 6, avait une largeur Lj egale a 

25 mm. , t >■ . T . 

L'angle en fond d'encoches (460, 461) a 6t6 choisi egal k 75°. 

La conicite des coiffes (1) 6tait de 6°, c'est k dire Tangle forme par les parois obliques 
5 de la jupe (4) representees a la figure 6. 

Les dimensions correspondantes des d£velopp6s ? (6) selon les figures 11, 15a et 15b 

SOnt : • i .: : <\ r-i/ bltiii&H rj tt*.U' sM-» ?v^if i j 

H' = 130mm , t v , t ;j ^ 0n u ,., h ^., . ^ liiir . t , . 

HT = 80mm ^^Jh.?^ >. ...... > , , j «. ; 

10 

Essai 1 : . .- i .. » 

On a utilise comme mat^riau de T aluminium en bande de 40 ^m d*6paisseur, decore 

sur la face externe d'un vernis de couleur or. x ; 

On a forme des d&veloppes (6) de coifFe selon . la r figure 15a en appliquant par 
15 serigraphie, sur une hauteur Hi £gale a 5 mm,, une couche d'adh^sif du. commerce 
activable a Teau. 

Essai 2 : 

On a utilise comme materiau un complexe A1/PE/A1 en bande de 68 nm d'epaisseur 
20 decore sur la face externe d'un vernis de couleur or. , t 

On a approvisionne une bobine constituee d'un support en bande portant des Etiquettes 
en papier auto-collantes de forme appropriee et de hauteur H3 6gale k 25 mm, puis on a 
transf&re ces etiquettes sur les Ebauches de d6velopp6 (6). t fjl f ^ , 

25 Essai3 ^y-.-iWlVi :■; - -;;--f:ir.« V ; 

Cet essai est analogue a F essai 2. II en differe en ce que on a approvisionne une bobine 
constituee d'un support en bande portant j des Etiquettes, en papier auto-collantes et 
revetues d'une couche d'adhEsif du commerce actiyable &,l ( 'eau. , 

30 Autres essais : A ..ij.Kjoq * wi4- bairfq *?k 



WO 00/30948 




PCT/FR99/02899 



18 

On a aussi fabrique des coifFes analogues aux precedentes a partir de bande 
d'aluminium gaufre de 30 \xm d'epaisseur, mais comprenant en outre un renfort haut 
(47) pour ladite partie haute (10), positionn^ juste au-dessus de ladite ligne 
d'affaiblissement basse (44). 1 U! - 

Selon line premiere modality, eomme reprdsenti aux figures 12a, 17a, 18a et 20a, le 
renfort haut (47) etait constitue d'une bandelette, a base de PE adherant & la feuille 
d'aluminium, de couleur noire, et typiquement de 5 mm de large, les bandelettes 
longeant la ou les lignes d'affaiblissement (43,44) . 

10 

Selon une seconde modalite, comme represents a la figure 12b, 14b, 17b, 19a ou 19b, on 
a forme ledit renfort haut (47) par depot d*un filet (48) de rdsine type " hot-melt a 
l'aide d'un pistolet d'application contenant de la rgsine fondue qui se solidifie au 
contact de la feuille d'aluminium. 1 
15 Selon une variante de cette modalite, on depos^ a un filet de r^sine k sSchage rapide aux 
U.V. 

Selon une troisieme modalite, comme represent^ aux figures 13a, 13b, 16, 18b, 20b, on 
a forme ledit renfort haut (47) par une bandelette, typiquement auto-collarite recouvrant 

20 la surface interieure de la bandelette d'ouverture (45) et sensiblement de meme largeur 
L que cette derni&re. 4 * 

Selon une quatrieme modalite, comme represented kt*figure 13b, on a fornix un renfort 
haut (47) analogue a celui de la troisieme modality mais la bahiielette d'ouverture et 
son renfort ont une largeur L qui n'est pas constante, et qui va typiquement en 

25 augmentant a partir de la languette de prehension (46). r 

Des bouteilles de champagne avec muselet, habill6es"cle coiffes (1) selori ces essais de 
l'invention, et des bouteilles habiltees de coiffes selon r P6tat de la tecKriique' (coiffes 
avec " tircell " selon la figure 3), ont et6 soumises k un test d'ouverture effectue par un 
30 groupe de personnes representant la population des consommateurs, aveci^cohsighe de 
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proceder de maniere habituelle, sans plus , ni moins d'attention ou de soin 
qu'habituellement en soctete. * , ;b , 

On a observe d'une part qu'avec les coiffes selon l'invention l'ouverture de la coiffe se 
deroulait de maniere totalement satisfaisante en ce sens que : 
5 a) d'un seul geste, en tirant sur la languette (46) entre le pouce et l'index d'une main, la 
bouteille 6tant tenue de 1' autre main, la totality de la partie haute (10) de ; la coiffe etait 
enlevee, decouvrant ainsi le muselet, . • t , 

b) ladite partie basse (11) n'etait pas alt^ree, le rebord de ladite partie basse (11) 
correspondant & ladite ligne d'affaiblissement basse (44), et 6tant ainsi relativement 

10 regulier et circulaire. 

Par contre, avec les coiffes selon 1'etat de la technique, on a observe une tr6s grande 
irregularite de resultats, avec a la fois des problemes d'ouverture, le " tircell " ne jouant 
pas toujours correctement son role en se rompant un nombre de fois non negligeable, et 
des problemes de bordure, puisque le plus souvent, la partie basse de la coiffe 6tait soit 

15 dechiree, soit 6cartee du goulot. ; V \ :?tyi ^ 1 

D'autre part, on a observe que, une fois les bouteillest ouvertes, puis laiss£es dans un 
seau a glace et manipulees un certain nombre de fois,* les : bouteilles selon T invention 
presentaient toujours une partie basse de, coiffe*; (M)^intacte, alors que ce >n'6tait 
20 habituellement pas le cas avec les bouteilles, muniesftdej coiffes selon; 1'etat de la 
technique. ; ^ * T Hi K >*-i / ■ 



A VANTAGES DE L'INVENTION ,* . xiiB^ - v: 

L'invention presente le double avantage d'une part de resoudre les probtemes 



I'enlevement de la totality de la partie haute (10) de la coiffe en un seulgeste- d'une 
main, l'autre tenant la bouteille, et d'autre part de permettre la fabrication deces coiffes 
30 sans avoir a modifier sensiblement les proc6des de ; .fabrications : habituels . 




d'ouverture facile des coiffes pour vins effervescents notamment en^permettant 
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privilegier tel ou tel aspect lors de Touverture facile de la coiffe, et done de proposer des 
coiffes presentant un niveau de performances techniques adapts aux souhaits des clients. 



. ■ * . »i • if, 1 :, . * ! ' 

LISTE DES REPERES : , . u,<. 
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REVENDICATIONS 

1. CoifFe de surbouchage a ouverture facile (1), typiquement conique, comprenant une 
tete (5) et une jupe (4), en materiau en film ou feuille, typiquement pour recipient ou 
bouteille de vin effervescent (2) ferm6 par un bouchon (8) k tete (80) avec un moyen de 
solidarisation du bouchon au goulot dudit recipient, typiquement un muselet metallique 
(3) dote d'un fil de serrage (30) passant sous la bague de verrerie (20) du goulot de 
ladite bouteille et formant une torsade d'ouverture ou oeillet (31) ou eventuellement 
pour recipient ou bouteille de vin tranquille, comprenant un moyen d'ouverture facile, 
typiquement une ligne d'affaiblissement, port£ sur la jupe de ladite coiffe, et 
caracterisee en ce que, 

a) ledit moyen d'ouverture facile comprend au moins une ligne d'affaiblissement (44) 
dite basse positionnee sur la coiffe k une hauteur H qui d£finit une partition de ladite 
coiffe avec une partie dite haute (10) et une partie dite basse (11), hauteur telle que, 
apres assemblage de ladite coiffe et dudit recipient ou de ladite bouteille ferme, la 
rupture de ladite ligne d'affaiblissement (44), lors d'une premiere ouverture dudit 
recipient ou de ladite bouteille, permette, aprfes avoir 6t6 ladite partie haute (10), 
d'acceder audit bouchon, ou eventuellement audit muselet, ladite partie basse (11) 
restant intacte sur le goulot, 

b) ladite partie haute (10) comprend une languette de prehension (46) dont les 
extremites, haute et basse, presentent des encoches ou 6videments (460, 461) destines a 
orienter la dechirure d'une bandelette d'ouverture (45) lors de ladite premiere ouverture, 

c) ladite coiffe comprend au moins un moyen complementaire choisi parmi : une 
seconde ligne d'affaiblissement (43), dite haute, dans ladite partie haute (10), un moyen 
de renfort (67) de tout ou partie de ladite partie basse (1 1), un moyen de fixation (66) au 
goulot de tout ou partie de ladite partie basse (1 1) au goulot, un moyen de renfort de tout 
ou partie de ladite partie haute (10), de maniere a ce que, lors de ladite premiere 
ouverture dudit recipient ou de ladite bouteille, ladite bandelette d'ouverture (45) 
formee en tirant manuellement sur la languette de prehension (46) entraine avec elle la 
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totalite de ladite partie haute (10), le bord inf&ieur de ladite bandelette se formant par 
rupture de ladite ligne basse d'affaiblissement (44). JoWw , , v >. 

2. Coiffe selon la revendication comprenant une ligne d'affaiblissement dite haute (43) 
5 espac^e, en totalite ou en partie, vers le haut de la ligne dite basse d'une distance L au 
moins 6gale k 0,5.H, H 6tant la hauteur entre la ligne dite basse et Fextr6mit6 sup6rieure 
ou somrnet de ladite coiffe (1), lignes d'affaiblissement (43,44) qui d61imitent une 
bandelette d'ouverture (45) de largeur L. v i 

10 3. Coiffe selon la revendication 2 dans laquelle ladite languette de prehension (46) est 
positionn^e selon une g6n6ratrice dudit cone et, situ6e entre les deux lignes 
d'affaiblissement (43, 44) et solidaire de ladite bandelette d'ouverture (45), ladite 
languette (46) utilisant les encoches (460,461) pour orienter automatiquement Teffort de 
d^chirement lors de Touverture de ladite coiffe vers les deux lignes d'affaiblissement 

15 (43,44), de mantere & effectuer une ouverture facile.de ladite coiffe, assurant F integrity 
de la partie basse restante (11) de ladite coiffe: situfe au-dessous de ladite ligne basse 
(44), et degageant ledit muselet (3) au cas ou celui-ci serait present. 

4. Coiffe selon une quelconque des revendication 14 3 dans laquelle ladite languette 
20 (46) comprend des encoches ou evidements (460, 461) formes dans ledit mat6riau en 

film ou feuille constituant ladite coiffe, encoches ,qui:; constituent le moyen.pour orienter 
r effort de dechirement. i '.?t? 'wm'e&Ho fwi*;*j *,{ a* ■« <;>i.v :j . 

5. Coiffe selon une quelconque des revendications Ij & 4 dans laquelle la largeur Li de 
25 ladite languette (46) va de 0,5.L & L, avec L allant de l,5£}4 cm.> ;J:l 

6. Coiffe selon une quelconque des revendications 1 a 5 dans laquelle ledit moyen de 
renfort de la partie basse (11,65) est un renfort :bas ; (67) augmentant les\proprtet6s 
m^caniques de tout ou partie de ladite partie basse; (lil)£etjadherant sur,toutou>partie de 

30 la face int6rieure de ladite partie basse (11,65), et au moins le long deoladite, ligne 
d'affaiblissement basse (44) et parallelement k cette derntere, ledit renfort bas (67) 



• 



• 
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pouvant comprendre, sur tout ou partie de sa surface, une, couche adhesive activable 
destinee a adherer audit goulot. ^w^k^: • .\ , 

7. Coiffe selon la revendication 6 dans laquelle la totalite dudit renfort bas (67) 
5 comprend une couche activable et forme une bandelette (68) circulaire, d'une largeur au 
moins 6gale 4 5 mm et pouvant s'dtendre sur tout ou partie de la hauteur de ladite partie 
basse (1 1), et jouxtant au moins le bord sup6rieur de ladite partie basse (1 1), le long de 
ladite ligne d'affaiblissement basse (44) et para] Element k cette derntere. 

10 8. Coiffe selon une quelconque des revendication 14 7 dans laquelle ladite partie basse 
(11) comprend, sur tout ou partie de sa face intdrieure, comme moyen de fixation, une 
couche de colle ou adhesif activable formant une partie encoll£e (66) adherant, 
typiquement aprfes activation, audit goulot. ^ ■»■-■■ -o^rw* • . 



15 9. Coiffe selon la revendication 8 dans laquelle ladite colle ou adhesif comprend une 
couche complexe form6e d'une couche adherant au verre et d'une couche adherant au 
materiau constituant la surface int&ieure de ladite coiffe, typiquement 1* aluminium, le 
papier ou une couche de matifere plastique ou de vernis. 



20 10. Coiffe selon une quelconque des revendications 14 9 dans laquelle ledit moyen de 
renfort dit haut (47) de ladite partie haute est choisi, nbtamment quant a sa nature et sa 
localisation sur la paroi interieure de ladite partie haute, pour augmented les propri^tes 
m^caniques de tout ou partie de ladite partie haute de manfere a ce que, lors de ladite 
premiere ouverture dudit recipient ou de ladite bouteille, la bandelette d*ouverture (45) 

25 formee en tirant manuellement sur la languette* de prehension (46) entraine avec elle la 
totalite de ladite partie haute (10). 



11. Coiffe selon la revendication 10 dans laquelle Jedit moyen de ; renfort haut (47) 
comprend une extremite lat6rale (472) renforfantitout ou f partie dedadite>dariguette de 



30 prehension (46). 
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12. Coiffe selon la revendication 1 1 dans laquelle ladite extremite laterale (472) deborde 
de ladite languette de prehension, de sorte que ladite extremity laterale (472) assure la 
fonction de ladite languette de prehension en vue de la premiere ouverture. 

i / * : :. 

5 13. Coiffe selon une quelconque des revendications 10 k 12 dans laquelle ledit moyen 
de reiifort haut (47) comprend une bandelette ou un cordon de renfort qui pr6sente une 
partie basse ou bord inferieur (471) jouxtant la ligne basse d'affaiblissement (44). 

14. Coiffe selon la revendication 13 dans laquelle ledit moyen de renfort haut (47) 
10 comprend une partie haute ou bord sup&ieur (470) appartenant ou non k la meme 

bandelette ou cordon de renfort, lesdits bords sup£rieur (470) et inferieur (471) etant 
espaces d'une largeur L, constante ou non en fonction de la position angulaire a, la 
largeur L allant typiquement de 0,4 k 4 cm, la largeur L moyenne etant de preference 
comprise entre 0,3 et 0,7 fois H, H etant la hauteur entre la ligne dite basse et Pextremite 
15 sup6rieure ou sommet de ladite coiffe (1), k 

15. Coiffe selon la revendication 14 dans laquelle la largeur L n'est pas constante et 
augmente, typiquement regulierement, avec la position angulaire a, la largeur L etant la 
plus petite au niveau de ladite languette (46) ou Tangle a est pris 6gal k 0. 

20 

16. Coiffe selon une quelconque des revendications 10 k 15 dans laquelle ledit moyen 
de renfort haut (47) recouvre la totalite de la surface interieure ou du pourtour interieur 
de la partie libre de ladite bandelette d'ouverture (45). 

25 17. Coiffe selon une quelconque des revendications 1 k 16 dans laquelle ledit moyen de 
renfort haut (47) ou bas (67) est forme soit par une feuille mince ou bandelette de 
renfort, typiquement en matiere plastique, de preference en PET ou en PP, ou en papier, 
soit par une couche ou un cordon ou filet de mattere plastique, resine, vernis ou 
peinture. ; ^iv)^ ■ *> 



• 
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18. Coiffe selon une quelconque des revendications 1 a 17 dans laquelle ledit materiau 
constituant ladite coiffe est choisi paraii des feuilles ou bandes d'Al ou alliage d' Al, de 
Sn ou alliage de Sn, de film plastique retractable, de complexes multicouches 
A1/PO/A1, Al/PO/Papier, PO/Alu/PO, PO/Alu/POcharge, ou Al designe une couche 
5 d' aluminium, PO une couche de polyotefine, de pr6f6rence le PE, pouvant contenir une 
charge typiquement mirterale. • 



19. Coiffe selon la revendication 18 dans lequel ledit materiau en feuille ou en bande a 
une epaisseur allant de 25 k 50 quand le materiau est de 1' aluminium ou alliage, une 
10 epaisseur allant de 110 a 150 nm quand le materiau est de retain ou alliage, une 
Epaisseur allant de 60 h 100 \xm quand le materiau est un film plastique retractable, et 
une epaisseur allant de 60 a 1 10 nm quand le materiau est un complexe multicouches, 
typiquement A1/PO/A1. 



15 20. Procdde de fabrication de coiffes (1) selon une quelconque des revendications l a 19 
dans lequel : 

- on d^coupe dans ledit materiau en film ou feuille une ebauche de d6veloppe (6) de 
ladite jupe, de longueur H\ 

- on forme de ladite ligne d'affaiblissement basse (44) et lesdites encoches (460, 461) 
20 sur une bordure axiale (60), 

- on forme au moins un moyen complementaire choisi parmi ladite ligne 
d'affaiblissement haute (43), ledit moyen de renfort haut (47,48), ledit moyen de renfort 
bas (67), ledit moyen de fixation (66) au goulot de' tout ou partie de ladite partie basse 
(11) au goulot, 

25 - on depose eventuellement un filet radial d*adhesif activable a chaud ou par pression 
(63), typiquement sur Tautre bordure axiale (61) ; dudit d£velopp£, sauf sur. la partie 
correspondant a ou en regard de ladite languettei(46),v^itx • ^ r. 

- on roule le roulage sur un mandrin ledit developp6 X6)» en rabattant la bordure axiale 
(60) sur r autre bordure axiale (61), on depose un filet d'adh^sif entre les deux bordures, 

30 ou eventuellement on active ledit filet radial d'adh^sif deji depose, pour former ladite 
jupe (4) en pressant les bordures (60, 61) Tune contre Tautre et en formant 
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eventuellement lesdites cannelures (9), et on assemble ou forme une tete (5), 
eventuellement en rapportant un element de tete et en le fixant par thermocollage au 
rebord superieur (64) de ladite jupe, eventuellement r&reint et pliss<§. 

21. Proc&te selon la revendication 20 dans lequel la depose dudit moyen de renfort haut 
ou bas est effectuee soit par collage d'une bandelette ou d'une portion de bande, aux 
caracteristiques mecaniques requises, typiquement la resistance a la dechirure, et ayant 
la forme geom6trique requise typiquement, d'&ement de secteur annulaire, soit par 
de>dt, a l'aide d*un pistolet, d'un cordon ou filet de matiere plastique fondue, adherent 
et durcissant lors du d6p6t 

22. Procede selon la revendication 21 dans laquelle ledit moyen de renfort haut et bas 
est une etiquette auto-collante de forme appropriee qui est appliquee sur ledit ddvelopp^ 
(6). 

23. Utilisation d'une coiffe selon une quelconque des revendications 1 a 19 comme 
capsule de surbouchage pour les vins tranquilles. 
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